DECAL FINISH 75.80 Polymeric Lamination an

All Printing Innovations

KARTA PRODUKTU g
OPIS TOWARU: MZRQS
Decal Finish 75.80 Polymeric to seria laminatow przeznaczonych do zabezpieczenia wszelkich
rozmiarow wydrukow, kompatybilna z réznymi typami atramentow - pigment, ekosolwent, lateks i UV. FILW
Laminaty te zapewniaja ochrong zarowno mechaniczng ($cieranie, zuzycie, warunki pogodowe) jak tez —_—
blaknieciu, dzigki stabilizacji promieniami UV. Wysokiej jakosci klej zapobiega powstawaniu mlecznego 80
efektu oraz efektu srebrzenia. GRAMS
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Wykonczenie powierzchni : krystalicznie transparentne btyszczace/matowe v

Zastosowanie : laminowanie na zimno papieru, papieru syntetycznego,

ADHESIVE

folii winylowych, PP i PET.
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Energia powierzchniowa (dyn / cm) 37

Wytrzymato$¢ na rozciaganie - md / cd (MPa) 43/37

Wydluzenie przy zerwaniu - md / cd (%) 360/420

Kurczenie - md / cd - (10 min 70°) (%) -1/+0,5

Wihasciwosci kleju - Przyczepnos$é na odrywanie (N / 25mm) 8-11 FINAT (FTM1/ Inox / Initial)
Wiasciwosci podktadu - Sita zwalniajaca (cN / 25mm) 30 FINAT 10

Warunki przechowywania i druku:

Temperatura uzytkowania produktu: od 20 st. C do 30 st. C

Rekomendowana temperatura aplikacji: > 10 st. C

Wilgotnos¢ wzgledna: 50%

Material przechowywa¢ tylko w oryginalnych opakowaniach w temperaturze migdzy 15 a 25°C i 50% wilgotno$ci wzglednej,
chronione przed nastonecznieniem, w czystym i suchym miejscu. Produkt musi by¢ przechowywany pionowo.

Zuzy¢ w ciggu 1 roku od daty produkcji, o ile jest przechowywany w zamknigtym oryginalnym opakowaniu.

Uzywac¢ bawelnianych rekawic aby nie uszkodzi¢ materiatu.

Dla zabezpieczenia wydruku laminat nalezy naktada¢ na zimno. Przed zastosowaniem laminatu innego niz rekomendowany,
nalezy wykonac¢ proby.

Przed uzyciem laminatu zaleca si¢ pozostawienie go na co najmniej 24 godziny w temperaturze panujacej W miejscu pracy.

Przed przystapieniem do laminowania, nalezy odpowiednio przygotowaé¢ powierzchnig, na ktorej folia ma zosta¢ umieszczona. Powierzchnia ta powinna by¢ oczyszczona z
wszelkiego typu zanieczyszczen, kurzu czy smarow, ktore to moglyby spowodowacé nieprawidlowe przyklejanie si¢ produktu. Pomigdzy drukowaniem a ewentualnym
laminowaniem nalezy odczeka¢ od 48 do 72 godzin w celu catkowitego wyschnigcia wydruku. Niewystarczajace suszenie moze spowodowac zwoje, zmarszezki i
uszkodzenia przyczepnosci, co przeklada si¢ na slabszg wydajno$¢ produktu. Zaleca si¢ minimalny czas suszenia 0k 48 godzin przed kazdym dodatkowym przetwarzaniem.
Suszenie powinno odbywac sig przy produkcie rozwinigtym. Nadmierne nafarbienie produktu moze spowodowaé zmiany jego wlasciwosci poprzez niewlasciwe suszenie i
odrywanie laminatu i / lub staba wydajnos¢.

Dane umieszczone w powyzszej karcie nie stanowia prawnej gwarancji okre§lonych parametrow. Moga by¢ wykorzystywane jedynie informacyjnie. Przed ostatecznym
zastosowaniem danego produktu, nalezy indywidualnie i we wlasnym zakresie przeprowadzi¢ testy jego przydatnosci z uwagi na szeroki zakres mozliwych zastosowan.
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