ALl Printing Innovations

SHOCKLINE

about your transfer paper

FCTOPCUT3V

Papier transferowy do drukarek tonerowych (laser/LED) réwniez z biatym tonerem
Przeznaczony na jasne tkaniny takie jak bawetna, poliester, jedwab, satyna czy lycra.

Dostepny w formatach A3 oraz A4.

Aplikacja za pomocq prasy termiczne;.

FC TOPCUTSV jest papierem transferowym typu no cut (nie wymaga wycinania i obierania), ktéry
przenosi tylko toner. Prosty i szybki w aplikacji. Efekt korncowy jest miekki i elastyczny. Z powodzeniem
zastosujesz go na koszulkach, torbach tekstylnych, czapkach oraz innych gadzetach i upominkach
tekstylnych.

TOPCUT3V w drukarkach CMYK oraz CMYW (bez druku z biatym) TOPCUT3V w drukarkach CMYW (druk z biatym tonerem) A4
Papier TOPCUT3V perfekeyjnie przenosi grafiki w petnym kolorze i gradiencie tonera powyzej 40% Papier TOPCUTAV perfekcyjnie przenosi grafiki w petnym kolorze |
i takze przy niewielkich nasyceniach koloru. H ﬂ
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1. Zadrukuj papier w odbiciu lustrzanym - ustawienie na papier gruby - 121 - 181 g.

2. Umies¢ wydruk na tkaninie obrazem do podtoza.

3. Za pomoca prasy termicznej wygrzej papier w temp. 180°C przez 15 - 20 sekund.
3-4.

4. Wymagany sredni nacisk prasy.
5. Po uptywie ustalonego czasu otwdrz prase, odczekaj kilka sekund (8-10), usun papier

gdy jest ciagle ciepty (zalecamy kierunek od dotu do gory koszulki).

6. Dla uzyskania perfekcyjnego utrwalenia nadruku i zwiekszenia jego odpornosci &
na pranie, fundamentalne jest dogrzanie obrazu poprzez umieszczenie dotaczonego
papieru AU CFC POLSIL btyszczaca strong do nadruku, w parametrach: 5.

temp. 180°C przez 35 sekund z bardzo duzym dociskiem prasy*

*niektdre tonery moga powodowac zétkniecie papieru AU CFC POLSIL, zeby temu
zapobiec pomiedzy obrazem a papierem umie$¢ dodatkowo papier przektadkowy &

Jezeli po praniu kolory beda wydawac sie wyblakte - przy zastosowaniu papieru przektadkowego
- przeprasuj koszulke zelazkiem po nadruku. Nasycenie koloréw ulegnie poprawie. Nie stosowac
na tkaninach o rzadkim splocie.

Powyzsze instrukcje to sg nasze rekomendacje, powstate w wyniku testéw na naszych . |
maszynach. Niezbedne jest wykonanie testéw ustawien parametréw na maszynach Klienta. WWw.d p I. p




