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MAGNACOLOURS

IMAGINATION INK™

MAGNAPRINT HB RANGE
OPIS PRODUKTU

Pozoruje Delikatny System Wywabowy.

Jest catkiem nowym produktem opracowanym przez Magna Colours®
Ltd.

Ze wzgledu na zte doswiadczenia klientéw z niska jakoscig tkanin
wywabialnych, MagnaPrint® HB zostata opracowana jako rodzaj
pozornego systemu wywabowego, ktéry pozwala na uzyskanie
nadrukéw imitujgcych w wygladzie i miekkim chwycie nadruki
wywabowe na tkaninach niewywabialnych. Druk wykonuje sie na
poddruku farbg wywabowa lub AquaPlas White FF ewentualnie
AquaFlex White V2 (zaleznie od tkaniny).

MagnaPrint® HB moze byc¢ drukowana przez geste siatki - dla uzyskania
najlepszych efektéw do 100 oczek/cm i dlatego cechuje sie bardzo
niskim zuzyciem farby dajagcym w efekcie delikatne i nadzwyczaj
efektywne cenowo nadruki.

ZASTOSOWANIE

W przypadku ciemnych podtozy drukowaé MagnaPrint® HB na
podsuszonej warstwie podktadowej wykonanej AquaPlas White FF/
Discharge ewentualnie AquaFlex White V2.

Najlepsze rezultaty drukowania uzyskuje sie uzywajac, na podgrzanych
paletach (70°C/186°F), sit o gestosci 60-100 nitek/cm oraz rakli
o prostokatnym profilu. Stosowaé mniejsze gestosci siatek do druku
podktadu lub duzych apli a wyzsze do druku koloréw wykonczeniowych,
cienkich linii, drobnych detali i péttonéw. Podczas drukowania duzych
obszaréw moze by¢ konieczne uzycie podsuszarek miedzyoperacyjnych
po kazdym kolorze. W zasadzie podsusza¢ podkiad a kolory
nawierzchniowe drukowaé metoda ,mokro na mokro”. Zawsze stosowacd
odskok 3-4mm i drukowac kolory wykonczeniowe w jednym ,przelocie”,
aby uzyska¢ druk powierzchniowy. Nadruki nalezy utrwalaé
w temperaturze 165°C (330°F) przez 2-2% min.

Instrukcje dotyczace prania: Pranie (automatyczne) w temperaturze do
40°C.

Na zyczenie dostepna karta charakterystyki substancji (MSDS)
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{ﬁ | PODLOZE

Bawetna/Mieszanki bawetny z poliestrem.

| MATRYCA

Zaleca sie stosowanie siatek o gestosci 60-100T.
Rakiel prostokatny o twardosci 65 Sh

~ EMULSJA
Emulsja odporna na farby wodne. Zalecana:
Ulano LX 660, MAX-R, Image Mate DZ 343.

Qk“ MODYFIKATORY

Do 9% pigmentéw MagnaPrint Eco
Crosslinker100 1-2% (Srodek sieciujacy)
Softener TS Conc 0,5-2% (Zmiekczacz)

555 OBROBKA CIEPLNA

2-2% minuty przy 165°C (330°F)

g
& CZYSZCZENIE

Umy¢ sito w wodzie z tagodnym detergentem.
W celu przyspieszenia i polepszenia efektéw
zalecamy uzycie dedykowanych do farb wodnych
zmywaczy np. Alkemi Aquawash 829.

Bxf WARUNKI PRZECHOWYWANIA

W chtodnym miejscu szczelnie zamkniete:
5°C - 25°C (77°F)

Wierzymy, ze nasze porady techniczne i zalecenia przekazywane
Panstwu ustnie czy pisemnie, wynikajagce z naszej wiedzy i
doswiadczenia, s prawidtowe. Jednakze nie oznacza to, ze sg Pafistwo
zwolnieni z samodzielnego sprawdzenia wtasciwosci naszych
produktéow odnosnie ich wykorzystania, zwtaszcza w sytuacjach
wymagajacych duzych naktaddw. API.PL nie ponosi
odpowiedzialnosci, ani wobec Panstwa ani wobec podmiotéw
trzecich, za wykorzystanie przez Panstwa produktéw czy tez przyjete
metody produkcji.
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