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PARAMETRY CIECIA, WGRZEWANIA
FLEX METALLIC STRETCH

Flex Metallic Stretch to najcienisza folia termotransferowa o lustrzanym, metalizowanym wykonczeniu. Wierzchnia warstwa
ma zaledwie kilka mikronow! Dzieki swej elastycznosci i miekkosci produkt pozostaje niewyczuwalny w dotyku wiec nie
zmienia sie komfort noszenia zdobionej odziezy. Po aplikacji folia przypomina efekt uzyskiwany w technologii
sitodrukowej czy hotstapningu. Idealna zaréwno do drobnych elementéw, jak i grafik o duzej powierzchni. Stosowanie
rekomendowanych zasad aplikacji gwarantuje, ze nadruk jest bardzo trwaty.

Folie termotransferowe moga by¢ stosowane w kombinacji koloréw oraz z innymi technologiami zdobienia tekstyliéw jak:
DTG, DTF, sublimacja, zapewniajac jeszcze wiekszg roznorodnosé.

Szeroka gama kolorystyczna, obejmujgca az 12 lustrzanych koloréw, pozwala na tworzenie wyjatkowych efektéw
koncowych.

USTAWIENIE PARAMETROW CIECIA
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Uruchamiamy oprogramowanie Silhouette Studio® a nastepnie przechodzimy do zaktadki ,,Otwérz okno narzedzi
strony” (prawe, boczne menu oprogramowania) - podzaktadka ,Ustawienie strony”.

e W opcji ,Maszyna” - wybieramy model posiadanego plotera tnacego Silhouette®.

e W opcji , Typ podajnika” - wybieramy ,Praca reczna”.

e W opgcji ,Mata do ciecia” - wybieramy rodzaj maty podktadowej, na ktérej umiescimy folie. W przypadku checi
zatadowania folii bez maty podktadowej, w opcji ,Mata do ciecia” - wybieramy ,Brak”.



Uwaga! w przypadku plotera tnacego Silhouette Cameo® 4 Pro, Curio® 1- 2 - folie nalezy obligatoryjnie umiesci¢ na
macie podktadowe;j.

e W opcji ,Rozmiar Materiatu” - okreslamy wymiary folii, ktérg umiescimy na macie podktadowej lub zatadujemy
bezposrednio po rolki dociskowe plotera. Jesli folia ma niestandardowe wymiary, w opcji ,Rozmiar materiatu” -
wybieramy ,Niestandardowy” a nastepnie w polach ,Szerokos¢”, ,Wysokos¢”, wprowadzamy realne wymiary
folii.

e W opcji ,Drukuj i tnij krawedzie” - zaznaczamy ,Pokaz granice ciecia”.

Bardzo wazne! w celu poprawnego wyciecia projektu, nalezy wykona¢ odbicie lustrzane projektu. Odbicie lustrzane
projektu wykonujemy z poziomu zaktadki ,,Otwérz okno replikowania” - podzakfadka ,Powiel” - opcja ,Odbicie
lustrzane”.
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Kiedy projekt jest juz przygotowany, zaznaczamy projekt (elementy sktadajac sie na projekt), przechodzimy do zaktadki
sEdytuj” zaktadke ,Edycja” (lewe gérne menu oprogramowania) a nastepnie wybieramy ,Wybierz Wszystkie”.

Przechodzimy do zaktadki ,WYSLIJ” (prawe gérne menu oprogramowania).

W opcji ,Materiat” - z rozwijanego menu zatwierdzamy przycisk funkcyjny - ,Dodaj nowy typ materiatu”.

@Dodaj nowy typ materiatu

Zatwierdzamy przycisk funkcyjny ,+"
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Wprowadzamy nasze indywidualne nazewnictwo, umozliwiajace odnalezienie folii z menu materiatéw, np. ,Flex Metallic
Stretch”.

Zatwierdzamy przycisk funkcyjny symbolizujacy model posiadanego plotera tnacego Silhouette®.

Wprowadzamy ustawienia parametrow ciecia.

Z wysuwanego menu znajdujacego sie po prawej stronie zatwierdzamy , Folia winylowa do termotransferu”.
Przy parametrze ,Sita” (nacisk na narzedzie) - wprowadzamy parametr cyfrowy ,7".

Parametr ,Predkos¢” dostosowujemy indywidualnie w zaleznosci od poziomu skomplikowania grafiki.

Im mniejsza predko$é, tym lepsza precyzja i doktadno$¢ ciecia.
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Parametr ,Wysuniecie ostrza” ustawiamy na jednostke ,2".
Zatwierdzamy wprowadzone parametry przyciskiem funkcyjnym ,ZAPISZ".
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Czy chcesz skopiowad nowe ustawienia Karetka 1 Ciecie do ustawier Starsze ustawienia Ciecie?
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Odnajdujemy zapisany przez nasz materiat w menu materiatéw a nastepnie zatwierdzamy.
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Przed rozpoczeciem procesu ciecia nalezy wykonac test ciecia, aby w petni optymalnie dostosowac parametry ustawien
w zaleznosci od stopnia zuzycia ostrza noza.

Test ciecia wykonujemy z poziomu oprogramowania Silhouette Studio, zaktadka - ,WYSLIJ” - przycisk funkcyjny ,TEST”
(przed wykonaniem testu, nalezy pamietac¢ o odpowiednim ustawieniu potozenia gtowicy z nozem na obszarze roboczym
folii).

Uwagal! nie przesuwamy gtowicy z nozem manualnie. Gtowice z nozem przesuwamy przy wykorzystaniu dedykowanych
przyciskéw funkcyjnych znajdujacych sie w zaktadce ,WYSLL” lub w menu plotera).

Ostrze noza powinno nacigc¢ folie, ale nie przeciac jej fabrycznego nosnika, czyli fabrycznego podktadu folii.
Umieszczamy né6z w gtowicy plotera. Ustawiamy rozstawienie rolek dociskowych. tadujemy folie lub mate podktadowa
z foliag do plotera. Folie tadujemy do plotera lub umieszczamy na macie podktadowej pertowa strong folii, do gory,

tj. nosnikiem folii (btyszczaca strona folii), do dotu. Wysytamy projekt do ciecia przyciskiem funkcyjnym ,WYSLIJ".

Whyciety projekt dostosowujemy do potrzeb wgrzewania, tj. usuwamy wszystkie zbedne i niepotrzebne elementy folii
przy wykorzystaniu wybieraka (obieraka).




PARAMETRY WGRZEWANIA

Odpowiednio przygotowang grafike uktadamy na tkaninie pertowa strong folii, do dotu, czyli nosnikiem (btyszczaca
strong folii), do gory.

Woegrzewamy przy uzyciu prasy termicznej przez 7 sek. w temp. 150°C. Nosnik folii (btyszczacy podktad) usuwamy na
ciepto (po kilku sekundach).

Zaleca sie, po usunieciu nos$nika, w celu lepszego zabezpieczenia krawedzi grafiki przed odrywaniem, dogrzanie
grafiki jeszcze przez ok. 3 sek. (pamietajac o zabezpieczeniu folii termoodpornym papierem przektadkowym przed
bezposrednim kontaktem z ptyta prasy). Ponowne dogrzanie wptynie na delikatne zmatowienie powierzchni folii.

Uwaga! odziez z wgrzang aplikacjg zawsze prasujemy, pierzemy po odwréceniu na lewg strone.



PARAMETRY TECHNICZNE:

Sposéb wycinania: w odbiciu lustrzanym.

Dodatkowe informacje: w przypadku modeli: Cameo 4 Pro, Curio 1 - 2 wymagana aplikacja folii na mate podktadowa.
Sposéb wgrzewania: przy wykorzystaniu prasy termotransferowej.

Temperatura wgrzewania: 150°C.

Czas wgrzewania: 7 sekund.

Sposoéb usuniecia podktadu folii (fabrycznego nosnika): na ciepto (po kilku sekundach).

Maksymalna temperatura prania: do 40°C.

Rodzaj tkanin: bawetna, poliester, lycra oraz ich mieszanki.

Dodatkowe informacje: nie suszy¢ w suszarkach automatycznych, nie wirowaé, prasowac aplikacje po odwrdoceniu na
lewa strone, zaleca sie wykonanie pierwszego prania najwczesniej po uptywie 24 godzin.

Seria: Flex Metallic Stretch.

Grubosé¢: 60 mikronow (0,06 mm).

Wykonczenie: metaliczne, z potyskiem.

Wiasciwosci: wyposazona jednostronnie w termoaktywny klej, wyposazona jednostronnie w fabryczny podktad
(nosnik), fabryczny podktad pokryty warstwg lepng o delikatnej przyczepnosci (zabezpiecza grafike przed
przesuwaniem podczas obierania, wgrzewania).

Dodatkowe informacje: ponowienie procesu wgrzewania wptynie na zmatowienie powierzchni folii.

Szeroko$¢: 50 cm.

Minimalna jednostka zaméwienia: 1 mb.

REKOMENDOWANE AKCESORIA, NARZEDZIA:

¢ Symbole rekomendowanych nozy: SILH-BLADE-AUTO-2, SILH-BLADE-1MM, SILH-BLADE-AUTO, SILH-
BLADE-3-3T, SILH-BLADE-PREM - noze z wysunieciem do 1 mm (ZOBACZ W SKLEPIE)

¢ Symbole rekomendowanych mat podktadowych: CUT-MAT-8-3T, CUT-MAT-12-3T, CUT-MAT-15, CUT-
MAT-24, CUT-MAT-24X24 - maty o delikatnej lub $redniej przyczepnosci (ZOBACZ W SKLEPIE)

e  Woybierak do folii - pozwala na sprawne usuniecie zbednych, niepotrzebnych elementow folii z wycietej
aplikacji graficznej (
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